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Makroentwicklung

Makro stammt aus dem griechischen und bedeutet grof3 oder weit.

Unter einem Makro versteht man ein Programm, das eine fest vorgegebene Folge von Befehlen enthalt. Die Befehle des
Makros werden automatisch abgearbeitet, wenn das Makro aufgerufen wird.

Makros im Umfeld von CATIA V5 ermdglichen das Erfassen von Informationen aus Modellen, das Erstellen, Andern und
Loschen von Geometrie und weiteren Elementen in CAD-Modellen sowie die Interaktion mit dem Anwender. Weiterhin
kann auf externe Ressourcen zugegriffen werden, z.B. um Daten aus Dateien einzulesen oder Daten in Dateien zu
schreiben. In Windows ist insbesondere der Zugriff auf Office-Programme madglich, so kénnen z. B. Daten direkt in Excel
ausgegeben werden.

Makros sind pradestiniert dafiir, standig wiederkehrende Abldufe zu automatisieren. Durch die Laufzeit von meist
wenigen Sekunden im Vergleich zu langwieriger manueller Arbeit ermdéglichen Makros eine teils immense Zeitersparnis.
Zudem wird das Fehlerrisiko der manuellen Arbeit durch den Einsatz von Makros gesenkt.

Ferner bieten Makros den Vorteil, dass sie Ergebnisse in digitaler Form liefern kénnen. Diese haben fir nachfolgende
digitalisierte Prozesse einen héheren Nutzwert.

Auch unsere Kunden (Airbus GmbH, LFK Lenkflugkérper GmbH oder Eurocopter Group) haben die Vorteile von Makros
erkannt und lassen sich gerne von IndustrieHansa-Experten beraten.
Ansprechpartner:

Horst Kramny

E-Mail: Horst.Kramny@IndustrieHansa.de
Telefon: +49 (0) 89/9 3080 -2 00
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Unsere Makros im Uberblick
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|
Makro Manager

Der Makro Manager stellt fest, ob das geotffnete GEIEIRl anager
Dokument ein Part, ein Product oder eine INDUSTRIEHANSA

c DraWingiSt, COMSLITIMG f EMGINFEERING

g Uber_das Programmfenster sind entsprechend as?| Creats, modify ASP [i}\ R el

o nur die Makros fur den betreffenden .

i) Dokumententyp verfiigbar. Rename andcopy 6T analyse holes

< Das Makro kann anwenderspezifische }’f Position tools Generate hols kable
Informationen in einer Datei speichern. Weitere .
Makros kénnen mit diesen Informationen z.B. ! Colorize holes Mumbering of holes
das richtige Layout fur Bohrungstabellen Edit trarsformation. B

bp

auswabhlen. M} makris gar Macro Manager
Der Makro Manager wird einmal fur jeden I P | Exit
Anwender eingerichtet. Neue oder geénderte

Makros sind sofort fur alle Anwender verfugbar.
Zugriffsrechte fur Makros kdnnen einfach Ziel:

Verwaltung von Makros
verwaltet werden.

Preis: 1.000,- € bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen
2.000,- € bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
3.000,- € ab 51 CATIA Arbeitsplatze

System: Windows, UNIX
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Count Solids

Dieses Makro zahlt alle Solids in einem Part oder
Product (, Tote Geometrie“).

Die Anzahl wird korrekt ermittelt, auch wenn die
Solids durch Rechteck-, Kreis- oder
Benutzermuster vervielféltigt wurden.

Wurde eine Vielzahl gleicher Teile z.B. durch die
Funktion ,Product to Part* zu einem Part
zusammengefasst (in der Praxis bis zu 100 und
mehr), so kann mit diesem Makro die korrekte
Stiickzahl schnell ermittelt werden.

Colorize Holes

Dieses Makro farbt alle Bohrungen eines
bestimmten Typs in einem Part oder in allen
Parts eines Produkts gemaf einer festgelegten
Farbcodierung.

Es werden auch gemusterte Bohrungen erkannt.
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Ziel: Zahlen isolierter Geometrie-Elemente
Preis: 2.500,- € bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen
5.000,- € bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
7.500,- € ab 51 CATIA Arbeitsplatze
System:  Windows, UNIX
Color Holes |
COMSLITIMG & FNSINFFAING
[V Plane Hale 36
¥ Complex Hole 12
v Threaded Thick 25
v Threaded Thin 0
[ Thread Monmetric 0
[ Diameter: I i} 11
[~ Remaining Holes 0
Analyse I Colorise | Exit |
Ziel: Einfarben von Bohrungen
Preis: 2.500,- € bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen
5.000,- € bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
7.500,- € ab 51 CATIA Arbeitsplatze
System: Windows

Modellanalyse
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Modellanalyse

Analyse Ballons

Das Makro erfasst alle Positionsnummern
(Balloons) auf der Zeichnung und listet diese
sortiert in einem Editorfenster auf.

Zu jeder Positionsnummer wird die
Rasterposition (ggf. mehrfach) auf dem
Zeichnungsblatt berechnet.

Analyse von 2D-Komponenten

1.

2.

3.

Dieses Makro bietet folgende Méglichkeiten bei
der Analyse von 2D-Komponenten:

Auswahl einer 2D-Komponente: Anzeigen aller 2D-
Komponenten von dem ausgewahlten Typ der 2D-
Komponenten

Auswahl einer View: Anzeige aller 2D-Komponenten
dieser View

Auswahl eines Details: Alle instanziierten 2D-
Komponenten dieses Details werden angezeigt.

Ziel:

Preis:

System:

Ziel:

Preis:

System:

Erfassen von Positionsnummern mit
Rasterposition

2.500,- € bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen
5.000,- € bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
7.500,- € ab 51 CATIA Arbeitsplatze

Windows, UNIX

Analyse von 2D-Komponenten

€ bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen
€ bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
€ ab 51 CATIA Arbeitsplatze

Windows
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Assembly Constraints / Bedingungen ein- / ausblende

Ermdglicht das Ein- und Ausblenden von
Assembly Constraints auf definierten
Hierachieebenen.

Suche nach defekten Assembly Constraints / Bedingun

Defekte Assembly Constraints werden in der
geladenen Produktstruktur gesucht und
umbenannt.

Der Anwender kann sich die defekten Assembly
Constraints mit Edit/ search anzeigen lassen und
reparieren

Korrigierte Assembly Constraints werden durch
das Makro automatisch wieder richtig benannt

n

Ziel:

Preis:

System:

gen

Ziel:

Preis:

System:

Constraints ein- / ausblenden

€ bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen
€ bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
€ ab 51 CATIA Arbeitsplatze

Windows, Unix

Modellanalyse

Finden von defekten Constraints
€ bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen
€ bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
€ ab 51 CATIA Arbeitsplatze

Windows, Unix
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Modellanalyse

Dokumentencheck (Sind alle notwendigen Dokumente ge

Uberpriift, ob alle Dokumente der aktiven

Produktstruktur gespeichert sind

Gegeniber der Standardfunktion Save Management
werden nur die CATParts und CATProducts des

aktiven Fensters angezeigt

Uberprufung der Datenqualitat mit Bereinigung

Anhand definierter Prufkriterien wird die Qualitat von
CATProducts, CATParts und CATDrawings Uberprift

Nach der Analyse erhalt der Anwender eine
Information dartiber, welche Kriterien verletzt wurden

Eine automatische Bereinigung der Daten kann —
wenn technisch madglich — durchgefiihrt werden

Die Prufkriterien kénnen den Kundenanforderungen

entsprechend angepasst werden

speichert?)

Ziel:

Preis:

System:

Ziel:

Preis:

System:

Uberprufung ob alle Dokumente
gespeichert sind

€ bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen
€ bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
€ ab 51 CATIA Arbeitsplatze

Windows, Unix

Uberpriifung ob alle Dokumente
gespeichert sind

€ bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen
€ bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
€ ab 51 CATIA Arbeitsplatze

Windows
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Analyse Holes

Das Makro analysiert in einem ersten Schritt
samtliche Bohrungsfeatures eines Bauteils,
berechnet alle Positionen falls eine Bohrung
gemustert wurde (Rechteck-, Kreis-,
Benutzermuster) und speichert die Daten in einer
Datei.

Die Daten kénnen zudem als CSV (Character
Seperated Values) oder Excel-Tabelle
gespeichert werden. Dies ermdglicht ein Filtern,
Sortieren und Auswerten der Daten vor der

Weiterverwendung.
Uber die Benennung der Bohrungsfeatures kann
weiterverwendet werden. Preis:  2.500,- € bei 1-10 CATIA Arbeitsplétzen

5.000,- € bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
7.500,- € ab 51 CATIA Arbeitsplatze

System:  Windows, UNIX

Position Loose Parts — All

Bohrungsinformationen werden aus einer Datei
eingelesen. Das Makro findet das zu den Daten
gehdrige Bauteil in der Baugruppe.

Der Anwender wahlt das zu positionierende Teil
(z.B. eine Schraube oder Scheibe) aus. Dieses
wird vervielfaltigt und in jede Bohrung
positioniert.

Bohrungen / Kleinteile

Zur Beriicksichtigung von z.B. Unterlegscheiben
kann ein Offset eingeben werden.

AnschlieRend kdnnen weitere Teile zur
Positionierung ausgewahlt werden.

Ziel: Positionierung von Kleinteilen in alle
Bohrungen eines Bauteils

Preis: 2.500,- € bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen
5.000,- € bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
7.500,- € ab 51 CATIA Arbeitsplatze

System: Windows, UNIX




INDUSTRIEHANSA

CONSULTING & ENGINEERING

Position Loose Parts - Smart

Bohrungsinformationen werden aus einer Datei
eingelesen. Das Makro findet das zu den Daten
gehdrige Bauteil in dem Produkt.

Der Anwender wahlt die Baugruppe, die die
Kleinteile enthélt. Die Kleinteile werden zuvor
vom Anwender einmal eingefiigt und dann durch
das Makro vervielféltigt und positioniert.

Uber ein Dialogfenster kann der Anwender
entscheiden, welche Teile positioniert werden
und ob ein Offset verwendet werden soll.

Sind Teile bereits mehrfach vorhanden, kénnen
diese neu positioniert oder neue zu diesen
hinzugefuigt werden.

Ziel: Positionierung der entsprechenden
Kleinteile in die jeweilige Bohrung

Preis: 2.500,- € bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen
5.000,- € bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
7.500,- € ab 51 CATIA Arbeitsplatze

System: Windows, UNIX

Generate Hole Table

Das Makro liest Bohrungsdaten aus einer Datei
ein und erzeugt eine komplette, fertig formatierte
Bohrungstabelle. Diese wird an der passenden
Position auf der Zeichnung angeordnet. Wird die
maximale Zeilenzahl - die auf das
Zeichnungsblatt passt - erreicht, so wird die
Tabelle automatisch in einem weiteren Block
fortgesetzt.

Bohrungen /Kleinteile

Die X-, Y-Werte kdnnen mit einem Offset
versehen werden (gemaR Lage des
Bezugssystems in der Zeichnungsansicht).

Die Tabelle kann Zusatzinformationen enthalten
(z.B. die Teilenummer des Teils, das in die
betreffende Bohrung zu verbauen ist oder die Art
der Bohrung - Sackloch- oder
Durchgangshbohrung).

Ziel: Erzeugung einer Bohrungstabelle

Preis: 2.500,- € bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen
5.000,- € bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
7.500,- € ab 51 CATIA Arbeitsplatze

Die Bohrungsdaten werden fiir weitere

Anwendungen zusatzlich in einem Parameter in System: Windows, UNIX

der Zeichnung hinterlegt.

Das Layout kann automatisch benutzerspezifisch
(geman Abteilung, Projekt 0.4.) gewahlt werden.

Weitere Layouts kdnnen problemlos und schnell
implementiert werden.

10
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Numbering of Holes in Drawing

Das Makro liest Bohrungsdaten aus einem
speziellen Parameter in der Zeichnung oder einer
Datei ein.

In der aktiven Ansicht werden alle sichtbaren
Bohrungen mit ihrer zugehdrigen
Positionsnummer versehen.

Die Lage der Ansichtsebene im 3D ist beliebig,
die Positionen werden entsprechend
transformiert.

Bei einem erneuten Aufruf kbnnen vorhandene
Beschriftungen wieder geléscht und ggf. neu
erstellt werden.

Ziel:

Preis:

System:

Beschriften von Bohrungen in einer
Zeichnungsansicht

2.500,- € bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen
5.000,- € bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
7.500,- € ab 51 CATIA Arbeitsplatze

Windows, UNIX

Bohrungen /Kleinteile

11
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Rename Product

Dieses Makro bietet eine Reihe von Mdoglichkeiten zum Umbe-
nennen eines Produkts mit allen darin enthaltenen Unterpro-
dukten und Teilen. Méglich sind:

S =>T, S <=>T: Den Text eines Parameters
(Source) in einen anderen zu kopieren (Target)
oder deren Werte zu vertauschen.

FN>IN>PN, FN>PN>IN: Automatisch Partnumber
und Instanzname geman Dateiname
umbenennen. Im Fall von Komponenten wird der
Instanzname nach der Partnumber benannt bzw.
umgekehrt. Die laufende Nummer der
Instanznamen bleibt erhalten.

Rename: In dem Parameter (Source) aller
Elemente wird eine Zeichenkette durch eine
andere ersetzen. Ist der Suchtext leer, wird der
Ersatztext angehéangt.

Eine Umbenennung erfolgt nur, wenn der neue Ziel: Umbenennen der Parts und Produkts in

Text anders ist als der alte. Damit wird auch nur einer Baugruppe

die Anzahl der de facto umbenannten Elemente

gezahlt und angezeigt. Preis: 2.500,- € bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen
5.000,- € bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
7.500,- € ab 51 CATIA Arbeitsplatze

System: Windows
Restore Session

Bei der Arbeit mit Daten aus einem PDM-System werden Sicht-
barkeit, Arbeitsmodus, Aktivierung und Ladezustand der
Elemente in einem Produkt nicht gespeichert. Werden umfang-
reiche Baugruppen getffnet, so muss dieser Zustand aufwendig
wiederhergestellt werden.

Dieses Makro speichert den Zustand aller
Baugruppen und Bauteile in einem Produkt. Es
wird erfasst, ob das Element sichtbar oder
verdeckt ist, ob es sich im Design oder
Visualization Mode befindet und ob es aktiviert

oder inaktiviert ist.

Die Informationen werden in einer Datei

gespeichert. Mit dieser kann der Zustand des

Produkts durch das Makro weitgehend wieder . : .

hergestellt werden. Ziel: Wiederherstellen eines Baugruppen-
zustands

Preis: 2.500,- € bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen
5.000,- € bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
7.500,- € ab 51 CATIA Arbeitsplatze
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System: Windows, UNIX

12
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Edit Transformation Matrices

Dieses Makro dient zur Kontrolle und Korrektur
von Transformationsmatrizen in einer
Baugruppe. Das zu untersuchende Element kann
ausgewahlt werden und die Matrix dieses
Elements wird angezeigt.

Farben und Statusbuchstaben kennzeichnen die
Art und den Zustand der Transformationsmatrix.

Verschiedene Schaltflachen erlauben das
Roatieren und Umklappen von Achsen. Die Matrix
kann auch auf die Einheitsmatrix zurtickgesetzt
werden.

Mit ,apply now* sind diese Anderungen sofort
sichtbar.

Matrizen kdnnen auch gespeichert und wieder

geladen werden. Die Matrixwerte lassen sich

zudem direkt verandern. Die angezeigten Werte

werden mit ,Restore” in das Element Ziel: Prifen und Bearbeiten von Matrizen

geschrieben.

) R . L . Preis: 2.500,- € bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen
Mit ,Reset" wird die Matrix auf die Einheitsmatrix 5.000.- € bei 11-50 CATIA Arbeitsplétzen

gesetzt.__Zu_satinch Werd_en alle Kinder _ 7.500.- € ab 51 CATIA Arbeitsplatze
gegensatzlich transformiert, so dass keine

Anderung der Absolutpositionen erfolgt. System:  Windows

Create Clamping Fixture

Zu Beginn der Erstellung einer Spannstation
muss eine neue Baugruppe mit einem Adapter
angelegt werden. Dieses Makro kann ein
entsprechendes Template 6ffnen und die
angegebenen Teilenummern eintragen.

Nachdem die Werksticke in die Baugruppe
eingefiigt wurden, kénnen publizierten
Oberflachen automatisch in den Adapter kopiert
und dort gemanr Materialvektor mit einem Offset
versehen werden.

Weiterhin mussen Referenzelemente erstellt

werden, die die Spannstellen markieren. Das

Makro erzeugt Punkte und Ebenen oder

Achsensysteme geméaR den Positionsdaten in

einer Exceltabelle.

Ein Update der Positionen ist ebenfalls mdglich. Ziel: Automatisieren von Arbeitsschritten im

Vorrichtungsbau

Preis: 2.000,- € bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen
4.000,- € bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
6.000,- € ab 51 CATIA Arbeitsplatze

Erstellung / Modifikation

System: Windows

13
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Position Tools

Fur Bauraumuntersuchungen im Vorrichtungsbau
muss in diesem Szenario das Modell einer
Schweil3pistole auf alle Positionen gesetzt
werden, die in RobCAD festgelegt wurden. Dies
sind die Positionen, die der Roboter zum
VerschweiRen anfahrt.

Das Makro sucht sich das Part mit den
Achsensystemen und das zweite Part zum
Mustern auf diese Positionen. Die zu
verwendenden Parts kénnen auch manuell
ausgewahlt werden.

Das Modell wird kopiert und auf alle
Achsensysteme gesetzt.

Ziel: Bauteil auf Achsensysteme mustern

Preis: 2.000,- € bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen
4.000,- € bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
6.000,- € ab 51 CATIA Arbeitsplatze

System: Windows

Drawing Clean-Up

Das Makro analysiert eine Zeichnung und nimmt
bestimmte Korrekturen automatisch vor. Nach
der Zeichnungsanalyse wird ein Editorfenster mit
Meldungen Uber Unstimmigkeiten und
durchgefuihrte Korrekturen gedffnet.

Die Analyse umfasst beispielsweise:

o Wurde ein Norm-Blattformat verwendet?
0 Anzahl der Blatter in der Zeichnung

o Existieren nicht erlaubte Elemente in Arbeitsansicht

oder Hintergrund?

o Ist die Sichtbarkeit der Ansichtsrahmen gewéhrleistet? Ziel: Zeichnungsanalyse und -korrekiur

0 Wie viele Ansichten sind isoliert, verdeckt, leer oder Preis: 2.500,- € bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen
gesperrt? 5.000,- € bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen

0 Wie viele BemaRRungen sind isoliert, unmafRstablich 7.500,- € ab 51 CATIA Arbeitsplatze

oder steuernd? .
System: Windows, UNIX

o Es werden Bemal3ungen, Titel-, Salmitexten und
Balloons korrekt formatiert

0 lIst das Schriftfeld vollstandig und plausibel ausgefiillt?
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Annotate Points

Das Makro erfasst die Koordinaten von 3D-
Punkte aus dem Bauteil, das mit der aktuellen
Ansicht verlinkt ist. Es werden nur Punkte
erfasst, die in das vorgegebene Benennungs-
schema passen.

An die Punkte in der Ansicht werden
Beschriftungen mit dem Namen gesetzt.

Die Lage der Ansichtsebene ist beliebig.
Aufeinander liegende Punkte werden mit einer
Beschriftung versehen.

NoShow Achsensysteme / Ebenen / Punkte

Mit diesem Makro kénnen mit einer Aktion die
Achsensysteme / Ebenen und 3D-Punkte einer
gesamten Produktstruktur (auch V4 Modelle)
oder eines CATParts ins NoShow gesetzt
werden

Ziel:

Preis:

System:

Ziel:

Preis:

System:

Punkte mit Benennung aus 3D
beschriften

2.000,- € bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen

4.000,- € bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
6.000,- € ab 51 CATIA Arbeitsplatze

Windows

Achsensysteme / Ebenen / Punkte ins
NoShow setzen.

€ bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen
€ bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
€ ab 51 CATIA Arbeitsplatze

Windows

Erstellung / Modifikation

15
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Erstellung / Modifikation

CATIA Fenster umschalten

Eine tibersichtliche Darstellung alles in CATIA V5 gedffneten UNIX
Dokumente mit der Méglichkeit, ein neues aktives Fenster
auszuwahlen

Windows XP

Ziel: Schnelles Navigieren und Auswabhl der
noch notwendigen Dokumente

Preis: € bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen
€ bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
€ ab 51 CATIA Arbeitsplatze

System: Windows, Unix

Fast Rename

Ermdéglicht das schnelle Umbenennen von Featurenamen

Ein Umweg Uber das Kontextmeni Properties ist damit nicht
mehr notwendig i

Ziel: Schnelles Umbenennen von
Featurenamen

Preis: € bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen
€ bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
€ ab 51 CATIA Arbeitsplatze

D System: Windows, Unix

16



INDUSTRIEHANSA

CONSULTING & ENGINEERING

Resolve Design Table

Existiert ein CATPart, dessen Varianten Uber
einen Design Table gesteuert werden, so kann
durch dieses Makro fiir jede Konfiguration ein
CATPart erzeugt werden

Gibt es zu dem CATPart auch eine assoziative
Zeichnung, so wird diese ebenfalls zu jeder
Konfiguration erstellt und gespeichert.

Der Anwender kann die CATParts / CATDrawings fur alle
oder nur fir bestimmte Konfigurationen erstellen lassen.

Ziel: Erzeugung von CATParts aus einer
Konfiguration eines Designtables

Preis: € bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen
€ bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
€ ab 51 CATIA Arbeitsplatze

System: Windows

Produktstruktur vereinfachen

Fuhrt eine mehrstufige Produktstruktur in eine einstufige
Produktstruktur tber.

Die CATParts behalten lhre geometrische Lage. Ziel: Vereinfachung von Produktstrukturen
Assembly Constraints werden entfernt. Preis: € bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen

L . € bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
Makro funktioniert auch bei verbauten V4 Modellen und € ab 51 CATIA Arbeitsplatze

Komponenten
System: Windows, Unix

Erstellung / Modifikation
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Umbenennen von Parametern

Parameter werden nach definierten Kriterien umbenannt.
Beispiele:
1. Leerzeichen werden durch Unterstrich () ersetzt.

2. Buchstaben mit deutscher Schreibweise (&, G, 6, 3,...)
werden durch die internationale Schreibweise (ae, ue,
oe, ss, ..) ersetzt.

3. Uberprifen auf nicht erlaubte Zeichen (zum Beispiel /,-
#H+*~NB%&()=?<>[]{}, ...)

Formeln, Regeln und Reactions sind weiterhin assoziativ.

Delete BodyAll
Das Makro léscht einen Body mit allen Subelementen.

Im Gegensatz zur Standardfunktion Delete werden auch die
Bodies geldscht, die im Body verbaut sind.

—)

Ziel:

Preis:

System:

Ziel:

Preis:

System:

Automatisches Umbenennen von
Parametern

€ bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen
€ bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
€ ab 51 CATIA Arbeitsplatze

Windows, Unix

Schnelles |6schen von Bodies inklusive
aller Subelemente

€ bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen
€ bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
€ ab 51 CATIA Arbeitsplatze

Windows, Unix
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PowerPattern

Das Makro kopiert einen Body vom Referenzachsensystem
zu Ziel-Achsensystemen, die sich in einem Geometrical Set
befinden. Der Body ist dann entsprechend dem Ziel-
Achsensystem ausgerichtet.

Die Kopien kénnen mit Link oder als unabhéngige Instanzen
erzeugt werden.

Das Makro bietet auch die Mdglichkeit einen Body von einem
Referenzpunkt zu Punkten zu kopieren, die sich in einem
Geometrical Set befinden. Dabei mussen sich die Punkte
nicht in einer Ebene befinden.

Die Kopien werden in einem Body
zusammengefasst.
Ziel: ?

Preis: € bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen
€ bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
€ ab 51 CATIA Arbeitsplatze

System: Windows

Delete / Expose 2D-Komponenten

Delete 2D-Components:
Ziel: Loéschen und darstellen von 2D-

Entfernen von nicht verwendeten Details aus dem Detail- Komponenten

Sheet

Expose 2D_Comp0nents: Preis: € bei 1-10 CATIA Arbeitsplétzen
) ) o ) € bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
2D- Komponenten, fur die es kein Detail gibt, werden in € ab 51 CATIA Arbeitsplatze
einem neuen Detail-Sheet exposed.

Im Makro konnen fiir Zeichnungsrahmen und Schriftfeld System:  Windows

Exclude-Kriterien festgelegt werden.

Erstellung / Modifikation
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Update Feature Name

Die booleschen Operationen im Part Design werden um die
Bezeichnung ihres Bodies erganzt

Das Makro benennt auch die booleschen Operationen korrekt
um, deren Bezeichnung komplett gedndert wurde (z.B. kein
Add, Assemble, Remove mehr beinhalten)

Weiterhin wird bei der Verwendung von Links die
Bezeichnungen des Importbodies entsprechend des
Quellbodies umbenannt. Dieses gilt sowohl fur interne als
auch externe Links von Bodies

Assemble Bodies

Das Makro léscht einen Body mit allen Subelementen.

Im Gegensatz zur Standardfunktion Delete werden auch die
Bodies geldscht, die im Body verbaut sind.

Ziel:

Preis:

System:

Ziel:

Preis:

System:

Aktualisierung von Features

€ bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen
€ bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
€ ab 51 CATIA Arbeitsplatze

Windows, Unix

Schnelles |6schen von Bodies inklusive
aller Subelemente

€ bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen
€ bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
€ ab 51 CATIA Arbeitsplatze

Windows, Unix
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Search / Replace Drawing Text

Das Makro sucht eine bestimmte Zeichenkette in allen
Textfeldern einer Zeichnung und zeigt diese Stellen in einer
Tabelle an.

Gefundene Zeichenketten kénnen durch eine andere ersetzt
werden, eine Vorschau des Ergebnisses wird ebenfalls in der
Tabelle angezeigt.

Der Anwender kann festlegen, ob alle oder nur bestimmte
Textstellen ausgetauscht werden.

Bei der Suche kann die GroR3- / Kleinschreibung
berlicksichtigt werden.

Ziel:

Preis:

System:

Automatisches Ersetzen von gezielt
auswahlbaren Textfeldern auf
Zeichnungen

€ bei 1-10 CATIA Arbeitsplatzen
€ bei 11-50 CATIA Arbeitsplatzen
€ ab 51 CATIA Arbeitsplatze

Windows
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